GEWINDESCHABLONEN "
(EINFACHE AUSFUHRUNG) '

® Zum Prifen der Gewindesteigung

m Fehlergrenze: £0,07mm

= Hergestellt aus C-Stahl mit mittlerem
Kohlenstoffgehalt

0.25-7.0mm METRIC §0°
NO.1 312110138

4820-124
Gewinde metrisch 60°

HINWEIS: GERINGE
GENAUIGKEIT

Anzahl der Fiihlerblattchen

Best.-Nr. Messbereich
4820-124 | 0,25-7mm

Steigung der enthaltenen Schablonen
0,25; 0,3; 0,35; 0,4; 0,5;0,7; 0,75; 0,8; 0,9; 1; 1,25; 1,5; 1,75; 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7mm

Gewinde UN 60°

Best.-Nr. Messbereich  Steigung der enthaltenen Schablonen

4;4-1/2; 5; 5-1/2; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 11-1/2; 12; 13; 14; 15; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 27; 28; 30;

AR 32; 34; 36; 38; 40; 42TPI

4-42TPI

Gewinde metrisch 60° und Whitworth Gewinde 55°
Messbereich  Steigung der enthaltenen Schablonen

24

Anzahl der Fiihlerblattchen

30

Anzahl der Fiihlerblattchen

0,25-6mm 0,25; 0,3; 0,35; 0,4; 0,45; 0,5; 0,6; 0,7; 0,75; 0,8; 0,9; 1; 1,25; 1,5; 1,75; 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6mm
4820-452

4-62TPI 4;4-1/2;5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 16; 18; 19; 20; 22; 24; 25; 26; 28; 30; 32; 36; 40; 48; 60; 62TPI

Gewinde metrisch 60° und Gewinde UN 60°

Best.-Nr. Messbereich  Steigung der enthaltenen Schablonen Anzahl der Fiihlerblattchen
0,4-7mm 0,4;0,5; 0,6; 0,7;0,75; 0,8; 0,9; 1; 1,25; 1,5; 1,75; 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7mm
4820-552 T 4; 4-1/2; 5, 5-1/2; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 11-1/2; 12; 13; 14; 15; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 27; 28; 30; 52
B 32; 34; 36; 38; 40; 42TPI
RADIUSLEHREN

(EINFACHE AUSFUHRUNG)

HINWEIS: GERINGE

GENAUIGKEIT
4801-17

= Hergestellt aus C-Stahl mit mittlerem Kohlenstoffgehalt

Messbereich Radius der enthaltenen Blatter (mm)

Anzahl der Fuhlerblattchen (innen + auBen )

Fehlergrenze

4801-17 1-7mm 1;1,25; 1,5; 1,75; 2; 2,25; 2,5; 2,75; 3; 3,5; 4, 4,5, 5, 5,5, 6; 6,5; 7 17+17 +0,03mm
4801-16 7,5-15mm 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13; 13,5; 14; 14,5; 15 16+16 +0,035mm
4801-15 15,5-25mm 15,5; 16; 16,5; 17; 17,5; 18; 18,5; 19; 19,5; 20; 21; 22; 23; 24; 25 15+15 +0,042mm
SATZ RADIUSLEHREN GEWINDESTAHL SCHLEIFLEHRE
(EINFACHE AUSFUHRUNG)
(R AR
HINWEIS: GERINGE &
GENAUIGKEIT aain-s02 &
20
lntnfimin
4810-602
Einheit: mm
60
a
4 |
i : } 3 konkave und 2 Prifen des Winkels an Prifen des
Geliefert mit Haltegriff konvexe Messflachen ‘ o Gewindeschleifwerkzeugen Flankenwinkels
Za> '

= Fehlergrenze: £0,05mm

= Jedes Teil hat 3 konkave und 2
konvexe Messflachen

m Geliefert mit Griff

m Hergestellt aus C-Stahl mit
mittlerem Kohlenstoffgehalt

m Zum Prifen und Einstellen von
Gewindeschleifwerkzeugen,
und zum Prifen von Winkel
und Steigung von Gewinden

= Winkelgenauigkeit: £30min.

4804-26

Werkzeugmaschine

Einstellen der Position von
Gewindeschleifwerkzeugen

Werkstiick

Priifen der
Gewindesteigung

m Hergestellt aus rostfreiem Stahl

Anzahl der
Fiihlerblattchen

Radius der enthaltenen Blatter

Best.-Nr. (mm)

Messbereich Best.-Nr.

Gewindetyp

Winkel (a)

Skalenteilung

4810-601 | Metrisch 60° 60°

0,5; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5;
4804-26 |0,5-13mm 5,5;6;6,5 7;7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 26 . o o
10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 SSLUSSR M hitwonbsS 55

0.5mm und 1mm

14. und 20. auf der Vorderseite,
24. und 32. auf der Ruckseite

57




