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= Fehlergrenze: +0,06mm _ 73]
= Hergestellt aus rostfreiem Stahl 4802-31 i 2
= Wil
-
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g Radius der enthaltenen Anzahl der 15
Best.-Nr. | Messbereich Blittchen (mm) Blittchen BT = \om hinten
o
25; 25,5; 26; 26,5; 27; 27,5; 28; | = 15
28,5; 29; 29,5; 30; 30,5; 31; 4833-2
4802-31 25-40mm 31,5; 32; 32,5; 33; 33,5; 34; 31 Stick Beim Messen von
. aE. . 2@ . 27. Bohrungsdurch ist
34.5; 35; 35,5; 36; 36,5; 37; ® Zum Messen von Spalten, Offnungen, be%ir?s?%irgrzcdir:?)siiﬁ:z;zs
37,5; 38; 38,5; 39; 39,5; 40 Bohrungsdurchmesser usw Messkeils eine Korrektur des
= Durchmesserkorrekturtabelle auf der Riickseite R ratena W S
(nur bei Best.-Nr.: 4833-1, 4833-2) 14,96mm, dann ist der wirkliche
= Hergestellt aus rostfreiem Stahl Durchmesser 15mm.
MESSKEIL SATZ Messbereich Skalenteilung Fehlergrenze
4833-1 0,8-15mm 0,1mm +0,1mm 146mm | 17mm
Messen der 4833-2 15-30mm 0,1mm +0,1mm 159mm | 30,4mm
Spaltbreite 4833-3 | 30-45mm 0,1mm £0,imm | 166mm | 45,4mm
4833-4 45-60mm 0,1mm +0,1mm 170mm | 60,5mm
A\
KEGELLEHREN
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48371
Einheit: mm m Skalenteilung: 0,1mm
e m Fehlergrenze: +0,05mm
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< = Schnelles Messen von
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e Bohrungsdurchmessern
133 ®m Geharteter Stahl, HRC50-58
® Oberflache matt verchromt
Enthalt 4 Stick M Keil Beim Messen von = Griff Aluminium, eloxiert
= Enthal tick Messkeile Bohrungsdurchi ist
(1-8mm, 8-15mm, 15-22mm, 22-29mm) becingt durch de Dicke des (mm)
N ’ dff Messkeils eine Korrektur des "
= éurr? Meszen \;10'1 Spaltenr nungen, abgelesenen Wertes notwendig, Best.-Nr. Messbereich
onrungsaurchmesser usw. 2.B. abgelesener Wert Aist
» Durchmesserkorrekturtabelle auf der Riickseite 14'966“"" dann ist der wirkliche 4852-1 1-6,5mm 625 | 7 0,8
. urchmesser 15mm.
m Hergestellt aus rostfreiem Stahl 4852-3 3-16mm 143 17 2.8 4852-3

Best.-Nr. Messbereich  Skalenteilung Fehlergrenze

48371 1-29mm 0,05mm +0,05mm
DIGITALER MESSKEIL
DATENAUSGANG
HINWEIS: AKTUELLE SPALTBREITE
MESSKEILE IST 1/10 DES ANZEIGEWERTES
_

Ablesen|

4630-1

Seitenansicht Vorderansicht

. m Messen von Offnungen, Spaltbreite
= Zum schnellen Ermitteln A = Skalenteilung: 0,01mm/0,0005"

von Spaltmaften N m Funktionen: ON/OFF (Ein-/ Aus), mm/inch Umschaltung
= Ablesefléche matt verchromt = Automatisches Ausschalten, automatisches Einschalten

of | o)

Messen der Spaltbreite

m Hergestellt aus rostfreiem Stahl durch Bewegen des Schiebers
(mm) = Batterie CR2032, Datenausgang
Messbereich Skalenteilung Fehlergrenze L = Mechanik aus rostfreiem Stahl 4':
4630-3 0,4-6mm 0,05mm +0,04mm 164 | 12,5 | 6,5 m Optionales Zubehér: Signalkabel fur Datenausgang
4630-1 0,5-10mm 0,05mm +0,07mm 220 | 10 | 10,5 Best.-Nr. Messbereich Fehlergrenze
4630-2 0,5-15mm 0,1mm +0,08mm 184 | 12,5 | 16,5 1160-10 0,2-10mm/0,008-0,394" +0,03mm
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