LEHRE FUR BOHRERSPITZEN

m FUr Spiralbohrer mit 118° Spitzenwinkel,

Einheit: mm

zum Prifen der Konzentrizitat der
Bohrerspitze zum Bohrerkorper
= Hergestellt aus rostfreiem Stahl

Fehlergrenze

1181

Best-Nr \Vinkel Linge
48431 +0,5° +0,5mm
FEDER-LOCHZIRKEL

Spitzen

7261-150

m Hergestellt aus C-Stahl

Einheit: mm

Best.-Nr.  GroRBe (L) Messbereich (W)
7261-150 150mm 20-170mm
7261-200 200mm 22-220mm
7261-250 245mm 30-270mm
7261-300 300mm 30-320mm

Schritt 1

i

Schritt 2

FEDER-GREIFZIRKEL

| 4

Spitzen - &
7262-150
m Hergestellt aus C-Stahl

Best.-Nr.

GroRe (L)

Messbereich (|

Einheit: mm

W) Schritt 1 Schritt 2

QUALITATS-FEDERZIRKEL

7260-150

m Hergestellt aus C-Stahl
m Gehartete Spitzen

Best.-Nr. GroRe (L) Messbereich (W)
7260-150 150mm 0-150mm
7260-200 200mm 0-210mm
7260-250 245mm 0-260mm
7260-300 300mm 0-320mm

Schritt 1

Schritt 2

Einheit: mm

7262-150 155mm 0-140mm
7262-200 210mm 0-210mm
7262-250 265mm 0-270mm
7262-300 310mm 0-320mm
QUALITATS-ZIRKEL
s
Schritt 1 /
Y/,
o A—A
722)<l
Schritt 2 2|

7247-150

® Hergestellt aus C-Stahl
® Gehartete Spitzen

Grofe (L) Messbereich (W)
7247-150 150mm 0-140mm 8,5mm 7mm
7247-200 200mm 0-190mm 10mm 7mm
7247-300 300mm 0-290mm 12mm 7mm
MARBANDER
Skalenteilung

m Blendfreie Nylonoberfléche,
abriebfest

O
N}

Best.-Nr.

7140-3 0-3m 1mm
7140-5 0-5m 1mm
7140-8 0-8m 1mm

Messbereich Skalenteilung MaRbandbreite A

7140-5

16mm 28mm | 62mm
19mm 30mm | 68mm
25mm 38mm | 78mm

64



