PARALLELUNTERLAGEN
IM SATZ

6533-144
Einheit: mm
= Parallelitdt zwischen B
Ober- und Unterseite: 5um gserseite ﬂ
m Hohendifferenz eines
zusammengehdrigen Paars: 5pm I
m Hergestellt aus legiertem Werkzeugstahl _
= Gehirtet, Hartegrad HRC55-60 Unterseite
(mm)

Best.-Nr. Parallelunterlagen pro Satz Dicke (B)

6533-10 10 Paare 3

6533-144 14 Paare 10

Hohe (H)

13; 16; 19; 22; 25; 28; 31;
35; 38; 41

14; 16; 18; 20; 22; 24; 26;
28; 30; 32; 35; 40; 45; 50

WINKELPLATTEN IM SATZ

¥ A A & h i

m Fehlergrenze: +9"

m Zum Einstellen von Winkeln im
Werkzeugbau, in der Fertigung
und Kontrolle

= Harte HRC55

TR

Einheit: mm

76 |}

= Hergestellt aus Werkzeugstahl

Best.-Nr.

Stiickzahl pro Satz

Winkel a

PARALLELUNTERLAGEN IM SATZ

Einheit: mm

Oberseite 25

=]

m Parallelitat zwischen Ober- und
Unterseite: 5um

m Hoéhendifferenz eines
zusammengehdrigen Paars: 5pym

Unterseite
150 9.5

= Hergestellt aus legiertem Werkzeugstahl
m Gehartet, Hartegrad HRC55-60

Best.-Nr.
6534-6

Parallelunterlagen pro Satz
6 Paare

Héhe (H)
25; 30; 35; 40; 45; 48mm

4003-10 10 Stiick 1°; 2°; 3% 4°; 5% 10°; 15°; 20°; 25°; 30°
o 1/4°; 1/2°; 1°; 2°; 3%, 4°; 5°;, 10°; 15°;
4003-12 12 Stiick i
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WINKELPLATTE RECHTWINKLIG

—24_ Einheit: mm

6-M8x1.25

.J'! " 1 o

2-M6x1
o o |22t
6547-1 @) O 4-M8x1.25
b b & &
= Hergestellt aus legiertem Spezialstahl
m Gehértet, Hartegrad HRC60+2
m V-Nut fir Zylinder
m Parallelitdt und Rechtwinkligkeit
zwischen A, B, C, D, E, F, G und H: 6pm Best.-Nr. GréRe (LxBxH
® Parallelitt und Rechtwinkligkeit der V-Nut réfe (LxBxH)
6547-1 100x100x115mm

zuA, B, C,D, E, F, Gund H: 6um

4155-100

Montagelécher an der Vorder- und Riickseite und
an beiden Seiten zur Montage von AbschluRplatten

m Hergestellt aus legiertem
Werkzeugstahl

—te
Parallelendmaf

ars

a=arcsin (H/E) ——

AbschluRplatte

Montagel6cher

Montagelécher

=eloleroN

Montagelécher

~O 00

Best.-Nr. RoIIen(aEl))stand Tisgl)?Br;SBe
4155-100 100mm 130x30mm
4155-200 200mm 230x30mm
4155-300 300mm 345x40mm

Genauigkeit

von a bei 30°
40mm +5 sek.
40mm +5 sek.
50mm +8 sek.

PRAZISIONS-SCHRAUBSTOCK

0000000000
L

m Parallelitat: 3um/100mm

m Rechtwinkligkeitsabweichung: 5um/100mm
m Hergestellt aus legiertem Spezialstahl

m Hartegrad HRC56-58

Best.-Nr.  Spannweite (Q) Breite (B) Gesamtlénge (L)
6526-80 0-80mm 50mm 150mm 53 | 25
6526-100 0-100mm 73mm 190mm 70 | 35
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